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ABSTRACT: 

The tubular, In particular cylindrical, packaging casing for pasty 
matenals, in particular artificial sausage casing, is built up from a support 
tube and a tubular net casing enclosing the outer surface of the support tube 
which net casing is joined to the outer surface of the support tube by a 
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reaction adhesive. The support tube and the net casing are preferably 
composed ' 

of cellulose. The reaction adhesive includes, in particular, polyester 
compouUds compounds, epoxide compounds, polyurethane 

and/or polymethylol compounds. 
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BASIC-ABSTRACT: 

A tubular, esp. cylindricai. packaging casing for pasty goods, partic. an 
artificial sausage skin, comprises a support tube, pref. based on cellulose, 
and a tubular network skin surrounding the outer surface of the support tube, 
and attached to the outer surface by a reactive adhesive. 

Pref. the support tube has dia. 3-18 cm. The netting is of cellulose, at least 
0.5mm thick, opt. with interlaced fibres, and with round, oval, square, 
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lozenge-shaped or polygonal, esp. hexagonal. 2-6cm (3-5cm) mesh. The 
adhesive 

contains polyesters, cyanoacrylates, epoxides, polyurethanes and/or 
polymethylol cpds. Esp., both support tube and net are of cellulose, and the 
adhesive contains polyurethanes, consisting, before setting, of polyol 
components and an excess, w.r.t. the polyols, of polyisocyanates. The adhesive 
may be on the outer surface of the support tube only in the areas of the 
network mesh, or the mesh may be coated all round with the adhesive. 

ADVANTAGE - The netting is fixed firmly to the outer surface of the support 
tube. 
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@ Schlauchformige Verpackungshiille mit einer sle umgebenden Netzhulle 

Die schlauchformige, insbesondere zylinderformige Ver- 
packungshulle fiir pastose Giiter, insbesondere kiinstliche 
Wursthulle, ist aus einem Tragerschlauch und einer die au- 
Bere Oberfiache des Tragerschlauchs umgebenden 
schlauchformigen Netzhulle aufgebaut, welche mit einem 
Reaktionsklebstoff mit der aufteren Oberfiache des Trager- 
schlauchs verbunden ist. Der Tragerschlauch und die Netz- 
hulle bestehen vorzugswetse aus Cellulose. Der Reaktions- 
klebstoff umfafSt insbesondere Polyester-, Cyanacrylat-, 
Epoxid-, Polyurethan- und/oder Polymethyiol-Verbindun- 
gen. 
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Beschreibung 


Die Erfindung bezieht sich auf eine schlauchformige, 
insbesondere zylinderformige VerpackungshuUe fur pa- 
stose Guter, insbesondere eine kunstliche WursthUlle. 5 
die aus einem Tragerschlauch, vorzugsweise auf Basis 
von Cellulose, and einer die auBere Oberflache des Tra- 
gerschlauchs unigebenden schlauchformigen Netzhulle 
aufgebaut ist, welche mit einem IClebstoff mit der auBe- 
ren Oberflache des Tragerschlauchs verbunden ist. 10 

Wurste vom Salamityp besitzen teilweise schon tradi- 
tionell eine die Wursthaut umgebendes Netz, welches 
ursprunglich die naturliche Wursthaut verstarken sollte. 
In neuerer Zeit dienen schlauchformige Netzhullen nur 
noch der Dekoration, namlich zur Erzeugung eines ru- 15 
stikalen Eff ekts, denn die bekannten kunstlichen Wurst- 
hiillen zeigen ausreichende Festigkeit 

So wird nach dem DE-GM 17 98 085 ein Schlauch- 
netz aus Textilfaden verwendet. welches eine begrenzte 
Dehnfahigkeit aufweist. Beim Einpressen der Wurst- 20 
masse kann sich dieses Schlauchnetz — im Gegensatz 
zum Tragerschlauch — in radialer Richtung praktisch 
nicht ausdehnen. Infolgedessen wird der Tragerschlauch 
durch den Fulldruck zwischen den Netzmaschen nach 
auBen gedruckt. Damit bilden sich zwischen den Faden 25 
des Netzes einzelne, radial nach auBen gewolbte, beu- 
lenformige Wuiste aus, die durch rillenformige Vertie- 
fungen entsprechend dem Verlauf der Maschen des 
Netzschlauches voneinander getrennt sind. 

Diese Verpackungshullen zeigen jedoch den Nachteil, 30 
daQ die Maschen des Netzschlauches wahrend der La- 
gerung der Wurst standig ihre Lage verandern. Durch 
die beim Reifen und bei der Trocknung der Wurst von 
der Wurstmasse nach auBen abgegebene Feuchtigkeit 
schrumpft die Wurst und verringert ihren AuBenum- 35 
fang. Dadurch nimmt auch die Spannung des Netz- 
schlauches ab, der Netzschlauch lockert sich, verrutscht 
aus seiner urspriinglichen Lage und steht sogar von der 
Oberflache des Tragerschlauches ab. Dadurch wird die 
beim Fullvorgang erhaltene Oberfliichenstruktur der 40 
Wurst aufgehoben. und der angestrebte optische Effekt 
wird nicht erreicht. 

Es wurde ferner in der DE-PS 28 01 545 eine 
schlauchformige VerpackungshuUe beschrieben, bei der 
die Netzhulle mit einem Klebstoff mit der auBeren 45 
Oberflache des Tragerschlauches verbunden ist. Als 
Hullenmaterial wird ein Gewebe mit Kollagen-Impra- 
gnierung, als Klebstoff eine Kollagen-Dispersion ge- 
nannt. Daruber hinaus wird in der DE-AS 12 17 238 die 
Lehre gegeben, auf einer kunstlichen Wursthulle aus 50 
Cellulose, Polyamid oder Polyester einen Netzschlauch 
mittels Starke, Kleister, Gelatine- oder Caseinlosung zu 
fixieren. Diese Vorschlage zeigen allerdings den Nach- 
teil, daB das schlauchformige Netz nicht ausreichend 
fest mit der auBeren Oberflache der kunstlichen Wurst- 55 
hulle verbunden ist. Die Netzhulle lost sich beim Bruhen 
oder Kochen der fertiggestellten Wurst von der Wurst- 
haut ab. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine schlauch- 
formige VerpackungshuUe anzugeben, bei der die Netz- eo 
hulle ausreichend fest mit der auBeren Oberflache der 
VerpackungshuUe verbunden ist 

Diese Aufgabe wird uberraschenderweise dadurch 
gelost, daB die Netzhulle mit einem Reaktionsklebstoff 
mit der auBeren Oberflache des Tragerschlauchs ver- 55 
bunden ist. 

Gegenstand der Erfindung ist somit die Verpackungs- 
huUe, insbesondere kunstliche Wursthulle, mit den im 


Anspruch 1 genannten Merkmalen. Die abhiingigen An- 
spruche 2 bis 1 1 geben besondere Ausfuhrungsformen 
der Hulle an. 

Der Tragerschlauch der VerpackungshuUe besteht 
aus einem flexiblen, dehnfahigen Material, wie es als 
Wursthullenmaterial ublich ist. Besonders geeignet sind 
Kunststoffschlauche auf Basis von Polyamid oder Poly- 
ester, insbesondere aber Schiauche auf Basis von Cellu- 
lose, die gegebenenfalls eine Faserverstarkung, z.B. aus 
Papier oder ein Vlies aus Hanffasern, in ihrer Wandung 
aufweisen- Letztere sind als sog. Faserdarme bekannt. 

Klarsichtige Cellulosehullen ohne Faserverstarkung 
sind besonders bevorzugt. Diese lassen die eingeschlos- 
sene Wurstmasse von auBen gut erkennen und wolben 
sich unter dem Fulldruck besonders stark in die von den 
Maschen der Netzhulle gebildeten Zwischenraume. Die 
VerpackungshuUe zeigt als Wursthulle ein relativ gro- 
Bes Kaliber, namlich 3 bis 18, vorzugsweise 4 bis 13, 
insbesondere 5 bis 9 cm und ist bei Verwendung von 
Cellulose als Material fur den Tragerschlauch besonders 
fiir Wurste vom Salamityp geeignet. 

Schlauchhullen auf Basis von Cellulose werden be- 
kanntlich nach dem ViskoseprozeB hergestellt. Hierbei 
wird die alkalische Viskoselosung durch eine Ringduse 
schlauchformig extrudiert, mit saurer Fallflussigkeit 
koaguliert, der erhaltene Schlauch zu Cellulose regene- 
riert und abschlieBend getrocknet. Die Cellulosehulle 
wird gegebenenfalls auf ihrer Innen- und/oder AuBen- 
seite mit einer ublichen Beschichtung oder Impragnie- 
rung versehen, z.B. einem Mittel zur Verbesserung der 
Hafteigenschaf ten zwischen Wurstmasse und Huilenin- 
nenseite oder einem auBeren fungiziden Uberzug. 

Die Netzhulle besteht aus einem zur Umhullung von 
Wursten bekannten Schlauchnetz. Die Netzhulle ist in 
ihrem Umfang dem Umfang des Tragerschlauchs ange- 
paBt. Beide sind so aufeinander abzustimmen, daS die 
Netzhulle beim angestrebten Fullkaliber an dem Tra- 
gerschlauch eng anliegt. Sie ist insbesondere zylinder- 
formig und zeigt einen einheitlichen Umfang. Ihre Dicke 
sollte mindestens etwa 0,5 mm betragen, so daQ sie sich 
deutlich von der Oberflache des Tragerschlauchs ab- 
hebt. Sie ist aus einzelnen Maschen mit mehreckigen, 
vorzugsweise sechseckformiger Grundform aufgebaut. 
Es sind aber auch andere Grundformen, wie rautenfor- 
mige. quadratische, runde, ovale oder dreieckige Ma- 
schen moglich. In jedem Fall ist es aber zweckmaBig, 
daB die Flachen dieser Grundformen relativ groB sind. 
So sollten die Mittelpunkte dieser Grundformen etwa 2 
bis 6 cm auseinanderliegen, so daB die Netzhulle eine 
moglichst grobmaschige GestaU aufweist. Die Maschen 
werden aus einzelnen oder miteinander verschlungenen 
Faden gebildet, und sind z.B. geraschelt oder gekloppelt 
Es ist nicht erforderlich, daB die Faden elastisch oder 
warmeschrumpffahig sind. Sie bestehen gewohnlich aus 
Textilfaden, beispieisweise aus Baumwolle, Leinen, 
Polyamid, Polyester oder Cellulose. In bevorzugter Aus- 
fuhrungsform besteht die Netzhulle aus dem gleichen 
Oder annahernd gleichen Material wie der Trager- 
schlauch. Bei Verwendung von Cellulose als Trager- 
schlauchmaterial besteht die Netzhulle besonders vor- 
teilhaft aus Cellulosefaden, die miteinander verschlun- 
gen sind. 

Als IClebstoff wird ein Stoffsystem verwendet, das 
unter chemischer Reaktion abbindet. Dieses wird ais 
Reaktionsklebstoff bezeichnet. Die chemische Reaktion 
erfolgt unter Polyaddition, radikalische oder ionische 
Polymerisation oder Polykondensation. Vor der Abbin- 
dung besteht der Reaktivklebstoff vorwiegend aus noch 
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reaktionsfahigen niedermolekulaf^n monomeren und/ 
Oder oligomeren Verbindungen, die wahrend der Ab- 
bindung durch chemische Reaktionen in hochmolekula- 
re, gegebenenfalls auch raumlich vernetzte Polymere 
uberfuhrt werden. 5 

Werden zwei- oder mehrkomponentige Reaktions- 
klebstoffe eingesetzt, so sind sie vor Gebrauch im richti- 
gen Verhaltnis und voUstandig zu vermischen. Die Ge- 
mische mussen in relativ kurzer Zeit verarbeitet wer- 
den. In einkomponentigen Reaktionsklebstoffen ist ge- lo 
wohnlich ein bei Raumtemperatur nicht aktiver Harter 
vorhanden, so daB fur die Hartung erhohte Temperatur 
erforderlich ist, die jedoch mogiichst nicht uber \00°C 
liegen sollte. 

Es werden insbesondere kalthartende oder warmhar- 15 
tende Reaktionsklebstoffe eingesetzt, die bereits bei et- 
wa 15 bis SS'C innerhalb von wenigen Stunden aushar- 
ten. HeiBhartende Reaktionsklebstoffe, die Temperatu- 
ren von oberhalb etwa 130°C zum Abbinden bendtigen, 
sind im Hinblick auf das verwendete Material fur die 20 
TragerhUUe und Netzhulle weniger geeignet Insbeson- 
dere Kunststoff und Cellulosefolien neigen bei hohen 
Temperaturen zum Versproden. Geeignete Reaktions- 
klebstoffe sind beispielsweise tCIebstoffe auf Basis von 
ungesattigten Polyestern, Cyanacrylat, Epoxidharz, Po- 25 
lyurethan und Polymethylolverbindungen. 

Bei Wursthullen, die vor ihrer Verarbeitung zur Erho- 
hung ihrer Flexibilitat und Geschmeidigkeit gewassert 
werden mQssen, muB der Klebstoff eine ausreichend 
wasserfeste Bindung mit dem Tragerschlauch und auch 30 
mit der Netzhulle eingehen. Diese Haftung mul3 beson- 
ders stark sein, wenn die Wursthulle nach dem Fullen 
mit Wurstmasse mit heiBem Wasser gebruht oder ge- 
kochtwird. 

Fur diese Falle sind die mit ublichen Reaktionskleb- 35 
stoffen herges.tellten Bindungen zu schwach. Erfin- 
dungsgemaB werden fur diesen Zweck Reaktionskleb- 
stoffe verwendet, bei denen wenigstens eine der Kleb- 
stoffkomponenten eine chemische Bindung mit dem 
Material des Tragerschlauchs und gegebenenfalls auch 40 
mit der Netzhulle eingeht. 

Zur Herstellung einer besonders wasserfesten Ver- 
bindung zwischen einem Tragerschlauch aus Cellulose 
und einer Netzhulle aus Cellulose werden besonders 
vorteilhaft Polyurethanklebstoffe mit wenigstens einer 45 
Polyol-IComponente und wenigstens einer Polyisocya- 
nat-Komponente eingesetzt. Die Polyol-tComponente 
ist ein Polyester, Polyather und/oder Mischpolymerisat 
mit freien Hydroxylgruppen, wobei die Molekiile linea- 
re Oder verzweigte Struktur aufweisen konnen. Ein ge- 50 
eigneter Polyester besteht beispielsweise aus Adipin- 
saure und/oder Phthalsaure sowie einem oder mehreren 
Dioien und/oder Triolen (Diol/Triol-Gemisch), wie z.B. 
Ethylenglykol, Diathylenglykol, Propylenglykol, Buty- 
lenglykol oder Polygtykolen. Die Polyisocyanat-Kom- 55 
ponente umfaBt auch Diisocyanate und/oder Triisocya- 
nate, z.B, Toluylendiisocyanat und/oder Triphenylme- 
than-4.4'.4"-triisocyanat. Eine besonders geeignete Po- 
lyisocyanat-IComponente ist ein Harz aus Isocyanat- 
und Urethangruppen. Es wird beispielsweise hergestellt eo 
durch Umsetzung von Di- oder Triisocyanaten, insbe- 
sondere Toluylendiisocyanat, mit einem Polyalkohol 
Oder Polyaikoholgemisch, z.B. l.l.l.-Trimethylolpropan. 
Der Molanteil des Di- bzw. 

Triisocyanats ist bei der Umsetzung im OberschuB 65 
vorhanden, so daB die Polyisocyanat-Komponente noch 
freie nicht umgesetzte Isocyanat-Gruppen aufweist. Die 
erhaltene Polyisocyanat-Komponente ist ohne zusatzli- 


che Polyol-IComponenT^noch nicht als Klebstoff geeig- 
net. 

Das Mengenverhiiltnis der Polyol- und Polyisocya- 
nat-Komponente im Klebstoff wird so eingestellt, daB 
die Polyisocyanat-Komponente immer im OberschuB 
vorhanden ist und somit genugend freie, nicht umge- 
setzte Isocyanatgruppen fiir die Verkniipfung mit den 
Cellulosemolekulen des Tragerschlauchs und mit den 
Cellulosemolekulen der Netzhulle zur Verfugung ste- 
hen. Der Anteil der Polyisocyanat-Komponente muB 
groBer sein als die rein rechnerisch zur Umsetzung mit 
der Polyol-Komponente erforderliche Menge. Zur Her- 
stellung des Klebstoffs werden die beiden Komponen- 
ten in einem geeigneten Losungsmittel (z.B. Athylacetat, 
Methylenchlorid, Trichlorathylen) gemischt und bei er- 
hohter Temperatur, insbesondere 40 bis 70" C, zur Reak- 
tion gebracht. Nach ca. 2 bis 4 Stunden hat der Klebstoff 
die gewunschte streichfahige Viskositat und wird mog- 
iichst bald verarbeitet. 

Zur Herstellung der Verpackungshulle wird die Netz- 
hulle auf ihrer inneren Oberflache mit einer ausreichen- 
den Menge an Reaktionsklebstoff uberzogen. Zur Ver- 
besserung der Haftung mit dem Tragerschlauch wird 
eine relativ grc'^e Klebstoffmenge verwendet, so daB 
die einzelnen Faden der Netzhulle voUstandig mit dem 
Klebstoff uberzogen sind oder sogar voUstandig vom 
Klebstoff durchtrankt sind. Die Netzhulle wird uber den 
Tragerschlauch gezogen, und der Verbund im aufgebla- 
senen Zustand gehalten bis die Aushartung des Kleb- 
stoffs erfolgt ist Die Aushartung erfolgt gewohnlich bei 
Raumtemperatur oder, falls erforderlich. bei erhohter 
Temperatur. Temperaturen oberhalb 80** C, insbesonde- 
re oberhalb 100'' C, soUten mogiichst vermieden werden, 
urn die Eigenschaften des HuUenmaterials nicht zu ver- 
schlechtern. Cellulosehullen sind nach einer Warmebe- 
handlung gegebenenfalls mit Wasser anzufeuchten, um 
den gewiinschten Feuchtigkeitsgehalt wieder herzustel- 
len. 

Die Verpackungshulle der Erfindung laBt sich auf ub- 
lichen Fullmaschinen mit pastosen Massen fullen. Bei 
Verwendung als Wursthulle wird sie vorzugsweise in 
Form von Einzelabschnitten, die einseitig mit einem Clip 
verschlossen oder abgebunden sind, auf das FuUrohr 
aufgeschoben und die Wurstmasse eingepreBt. Der Fiill- 
druck wird so gewahlt, daB sich der Tragerschlauch zwi- 
schen den Maschen der Netzhulle nach auBen wolbt. 
Danach wird das noch offene Ende der Wursthulle ver- 
schlossen, z.B. mit einem Clip oder einer Kordel. Die 
Weiterverarbeitung der Wurst (Bruhen, Kochen, Rau- 
chern, Reifen) erfolgt auf ubliche Weise. 

Patentanspriiche 

1. Schlauchformige, insbesondere zylinderformige 
Verpackungshulle fur pastose Guter, insbesondere 
kunstliche Wursthulle, aufgebaut aus einem Tra- 
gerschlauch, vorzugsweise auf Basis von Cellulose, 
und einer die auBere Oberflache des Trager- 
schlauchs umgebenden schiauchformigen Netzhul- 
le, welche mit einem Klebstoff mit der auSeren 
Oberflache des Tragerschlauchs verbunden ist, da- 
durch gekennzeichnet, da(3 der Klebstoff ein Re- 
aktionsklebstoff ist. 

2. Verpackungshulle nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Netzhulle aus Cellulose be- 
steht. 

3. Verpackungshulle nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Reaktionsklebstoff 
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Polyester-, Cyanacrylat-, Epoxid-, Polyurethan- 
und/oder Polymethylol-Verbindungen umfaflt. 

4. Verpackungshulle nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Tragerschlauch und die 
Netzhulle aus Cellulose besteht und der Reaktions- 5 
klebstoff Polyurethan-Verbindungen umfaBt, die 
vor dem Abbinden des Klebstoffs im wesentlichen 
aus Polyol-Komponenten und Polyisocyanat-Kom- 
ponenten bestehen, wobei der Anteil der Polyiso- 
cyanat-Komponente groBer ist als die rechnerisch 10 
zur Umsetzung mit den PoIyol-FComponenten er- 
forderliche Menge. 

5. Verpackungshulle nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Netzhulle 
aus miteinander verschlungenen einzelnen Faden 15 
besteht. 

6. Verpackungshulle nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die schlauchfor- 
mige Netzhulle grobmaschig ist, wobei der Ab- 
stand der Maschen vorzugsweise 2 bis 6, insbeson- 20 
dere 3 bis 5 cnn betragt. 

7. Verpackungshulle nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Netzhulle 
aus runden, ovalen, quadratischen, rautenformigen 
Oder mehreckigen, insbesondere sechseckigen Ma- 25 
schen aufgebaut ist. 

8. Verpackungshulle nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Netzhulle 
cine Dicke von wenigstens 0,5 mm aufweist. 

9. Verpackungshulle nach einem der Anspruche 1 30 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Reaktions- 
kiebstoff im wesentlichen nur im Bereich der Ma- 
schen der Netzhulle auf der auBeren Oberflache 
desTragerschlauchs vorhanden ist. 

10. Verpackungshulle nach einem der Anspruche 1 35 
bis 9. dadurch gekennzeichnet, daB die Maschen 
der NetzhQUe vom Reaktionsklebstoff allseitig 
iiberzogen sind. 

11. Verpackungshulle nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager- 40 
schlauch einen Durchmesser von 3 bis 18 cm auf- 
weist. 


